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Serit Testere Tezgahi kullanim talimati1 asagida verilmektedir:

1- Serit testere tezgahinin ¢aligmaya uygun olup olmadigini kontrol ediniz.

2- Serit testerenin uygun germe basincinin 4 bar olup olmadigini kontrol ediniz.

3- Tezgah mengenesine kesim Ol¢iisli ayarlanmis is par¢asini sikica baglayiniz.

4- Seri kesme isleminde mengene dayamasini ayarlayiniz

5- Uzun pargalari kesme iglemlerinde destek sehpalar1 kullaniniz. Destek sehpalarinin uygun ve giivenli oldugundan
emin olunuz.

6- Sogutma sivisinin yeterli olup olmadigini kontrol ediniz.

7- Kontrollerden emin olduktan sonra tezgahinizi ¢alistirarak islemeye baslaymiz.

8- Calisan serit testereyi ig parcasina uygun sekilde 5 mm yaklastirniz.

9- Is parcasindan ilk talas kaldirmaya baslamada hafif daha sonra gerekirse uygun artirrm yapniz.

10- Serit testere tiim ¢alisma boyunca is pargasi tizerinde asla durdurmayniz.

11- Sogutma stvisinin parga ve serit lizerine aktigindan emin olunuz.

12- Serit testere kesme yoniinden ayriliyorsa germe baskisi uygun degildir. Testereyi kaldirip germe basincini ayarlayip is
parcasina ters yonden kesme iglemi yapiniz.

13- Tezgah ¢alisir durumda iken is pargasi lizerinde 6l¢ii kontrol ¢aligmasi yapmayiniz.

14- Olgii ve kontrol aletlerini tezgah {izerinde birakmayimz.

15- Calismaniz sirasinda sizi mesgul edecek kisilerin tezgahin yanina yaklasilmasina veya karsisinda durulmasina izin
vermeyiniz.

16- Serit testerede giivenli bir galisma ilk 6nceliginiz olmalidir.

17- Kesme sirasinda, diizgiin araliklarla “carpma sesi” duyuldugunda, tezgah durdurulmalidir. Testere lamasinda catlak
bulunup bulunmadigim kontrol ediniz.

18- Calisma sirasinda serit testerenin kirllma ihtimalini g6z 6niinde bulundurarak tedbirli olunuz. Serit testereye paralel
yonde durmayiniz.

19- Calisirken testere koparsa, makineden uzaklasiniz ve derhal salteri kapatarak, emniyetli bir uzaklikta kasnaklarin
tamamen durmasini bekleyiniz.

20- Kesme iglemi yapilan pargalari tabla iizerinde tutmayiniz.

21- Talas temizligini kesim bitim veya baslangicinda yapiniz.

22- Islem bitiminde tezgahi kapatmiz.

23- Kesilen ve kesim yapilan parcalar tezgah {izerinden aliniz.

24- Destek sehpalarin1 uygun yerlere koyunuz.

25- Olgii ve kontrol aletlerini temizleyerek yerlerine koyunuz.

26- Tezgahta daha sonra ¢alisma yapilmayacak ise fir¢a ile temizleyiniz.

27- Yaglanmasi gerekli kisimlar1 paslanmay1 dnlemek igin yaglayiniz.

28- Tezgahin yagsiz kalmamasi igin periyodik zamanlarda yag seviye kontrolii yapiniz.
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Birim Calisma Ekibi Dekan
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