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Zimpara tezgahlari kullanim talimati asagida verilmektedir:

1- Zimpara tasinin ¢caligmaya uygun olup olmadigini kontrol ediniz.

2- Destek ve ayar kollariin temiz oldugundan emin olunuz ve gerekiyorsa aparatini firca veya bezle siliniz.

3- Destek ve ayar kollarinin zimpara tasi ile olan 3 mm mesafesini ayarlayiniz.

4- s gdzliigiiniiziin camlarmin temiz oldugundan emin olarak muhakkak takiniz

5- Yapilacak is ve isleme gore zimpara tast ( MAVI — YESIL ) segimini yapiniz. MAVI — Tiim sertlestirilmemis
veya sertlestirilmis celik malzemeler igin; YESIL — Sert maden uglarmin bilenmesi igin.

6- Sogutma s1visi kabinin su dolu oldugundan emin olunuz.

7- Zimpara tas1 asindirma gozenekleri dolu ise zimpara tagini bileyiniz.

8- Zimpara tas1 salterini ¢calisma konumuna getirerek ettirerek calisip calismadigini kontrol ediniz.

9- lsleyeceginiz parcay1 hassas olarak siki bir sekilde tutunuz.

10- Zimpara tagin1 ¢alisma baglangicinda herhangi bir gatlaklik olmasi durumu goz 6niine alinarak, tagin
karsisinda durmayiniz.

11- Is gozliigiiniiz takilmis durumda iken tezgahinizi ¢alistirarak islemeye baslaymiz.

12- Tezgahta yapacaginiz taslama isleminde neyi nasil yapacaginizi bilerek isleme baslayiniz.

13- islemde ilk ¢alistirmada karsisinda durmayiniz.

14- Tezgahin ¢aligmasinda herhangi bir anormallik yoksa uygun ¢alisma pozisyonuna geginiz.

15- Kiigiik is parcalarini zimpara tasinda taglamanin uygun olmadigini biliniz.

16- Kiigiik is parcalarini pense gibi yardimci tutucular ile tutmaya ¢aligmayiniz. Sadece uygun 6zel aparat ile
tutulacagini biliniz.

17- Bir eliniz ile is parcasini sikica tutarak diger eliniz ile de is par¢asini hem tutarak hem de yapacaginiz islem
tirtine gore manevra yaptiriniz.

18- Tutmakta zorlandigimiz is pargalarina islem yapmaya ¢alismayiniz.

19- Zimpara taginin yanal ylizeylerini asla kullanmayniz.

20- Gereksiz fazla baski uygulamayiniz.

21- Calisma sirasinda tezgahin zorlanma durumunda talag derinligini azaltiniz.

22- Cikan kivileimlarin karbon yanmasi oldugunu unutmayiniz ve is pargasinin gereksiz 1sinmasini sogutma
yaparak Onleyiniz.

23-Islem devam ederken is pargasina gézlemleyiniz ve asla gevrenizle ilgilenmeyiniz.

24- Isleminizin bittiginizden emin iseniz tezgah salterini kapatiniz.

25- Tezgahi durdurunuz. Is parcasini sogutunuz ve kontrol ediniz.

26- Zimpara taginin durmasini bekleyiniz elle veya is parcasi ile durdurmaya ¢aligmayiniz.
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