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Taglama-Bileme Tezgahlar kullanim talimat1 asagida verilmektedir:

1- Zimpara tezgahinin calismaya uygun olup olmadigini kontrol ediniz.

2- Tablayi el ile enine boyuna ve yukari asagi hareket ettirerek ¢alip calismadigini, zimpara tasini da el ile
cevirerek kontrol ediniz.

3- Gozlik ve maske gibi kisisel koruyucu gereclerinizi takiniz.

4- Yapacaginiz ise gore plan yapiniz.

5- Gerekli durumlarda laboratuvar yetkilisinden yardim isteyiniz.

6- Freze cakilarin1 kendi malafalarina bagli olarak kullaniniz.

7- Kalemleri bilerken bosluk agisini dikkate aliniz.

8- Dayama uclar1 daima bilenen ucun altinda olmalidir.

9- Dayama ucu profil frezelerde bilenen disin sirtinda olmalidir.

10- is pargasini sikma aparat ile zimpara tas1 arasinda emniyet boslugu birakmay1 unutmayniz.

11- Zimpara tasini is parcasinin ¢apina ve boyuna uygun dayama ayarlariniz yapiniz.

12- Tezgéhin tiim muhafaza levhalarini takiniz.

13- Ayarlar tamamlandiktan sonra tezgah caligtirarak islemeye baslayabilirsiniz.

14- Is parcast iizerinde deneme yapildiktan sonra uygun talas veriniz.

15- Zimpara tas1 ve is pargasinin 1sinarak 6zelligini kaybetmemesi i¢in uygun sogutma sivisi kullaniniz.

16- Calismaniz sirasinda sizi mesgul edecek kisilerin tezgahin yanina yaklasilmasina veya karsisinda ve tabla
hareket alaninda durulmasina izin vermeyiniz.

17- Zimpara islemi esnasinda temizlik ve 6l¢ii kontrolii yapmaya ¢aligmayin sadece is parcasina ve tezgaha
odaklaniniz.

18- Zimpara tezgahinin hassas ylizey ve hassas 6l¢li amagli oldugunu unutmayiniz.

19- Yiizdelik degerde talas veriniz. Yiiksek talag vererek tezgahi ve zimpara tagini zorlamayiniz. Denemeyiniz.

20- Zimpara tasin1 kirilma veya pargalanmasi ¢alisana ve ¢evreye agir ve oliimciil zarar verebilecegini
unutmayiniz

21- Islem devam ederken is pargasina iyice yaklasarak gozle kontrol etmeyiniz.

22-Islem icin sira bekleyen parcalari tezgah iizerinde tutmayiniz.

23- Islem bitiminde zimpara tasin1 geriye alarak park ediniz.

24- Zimpara tasin1 durdurunuz.

25- Zimpara tas1 ddnmesi bitmeden is pargasi iizerine el uzatmayiniz. Is parcasini sokmeye calismayniz.

26- Donme bitiminde is parcasini tezgahtan sokiiniiz.

27- Olgii ve kontrol aletlerini temizleyerek yerlerine koyunuz.

28- Tezgahta daha sonra ¢aligma yapilmayacak ise temizleyiniz.

29- Temizlik sirasinda 1slanan kisimlari iistiimii ile kurulayiniz.

30- Tezgahin yaglanmasi gerekli kisimlarini paslanmay1 6nlemek i¢in yaglayiniz.

31- Tezgahin yagsiz kalmamas: i¢in periyodik zamanlarda yag seviye kontrolii yapiniz.
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