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Elektroerozyon tezgahlari kullanim talimati asagida verilmektedir:

1- Elektroerozyon tezgahinin ¢alismaya uygun olup olmadigini kontrol ediniz.

2- Uretim parametrelerini hesaplayimiz veya tablodan belirleyiniz.

3- Is parcasimin tezgaha baglanma ydntemine karar veriniz.

4- Islemlerin &zelliklerine gore tahmini imalat siiresini tespit ediniz.

5- Elektrodun malzeme, ebat ve seklini belirleyiniz.

6- Elektrodu giivenli bir sekilde tezgaha baglayimiz.

7- Elektrodun is parcasina gore paralelligini ve dikligini komprator ile kontrol ediniz.
8- Tezgahtaki yaglarin basing ve seviye gostergelerini kontrol ediniz.

9- Tezgahtaki voltmetre ve ampermetrenin ¢alisip calismadigini kontrol ediniz.

10- Elektrot ile is pargasinin merkezlenmesini saglayiniz.

11- Elektrot ile i parcasini temas ettirerek ekrani veya mikrometrik bilezigi sifirlayiniz.
12- Tezgahi isleme baslatmadan 6nce frekans, akim siddeti ve ilerleme hiz1 ayarlarini kontrol ediniz
13- Yalitkan siviy1 tezgah is haznesine yeterli miktarda doldurunuz

14- Tezgah tablasin yol vererek erozyon islemini baglatiniz.

15- islem devam ederken is parcasina gdzlemleyiniz ve asla cevrenizle ilgilenmeyiniz.
16- isleme bittikten sonra elektrotu isten uzaklastirarak tezgahi durdurunuz.

17- Islenen yiizeyler iizerinde gerekli dl¢iim ve kontrolleri yapiniz.

18- Isleminizin bittiginizden emin iseniz tezgah salterini kapatimniz.

19- Tezgahin ve ¢alisma alaninin temizleyiniz.
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