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AMAC: Tel erozyon tezgahinin, is emniyetine, dersin egitim planina ve dogru bir sekilde kullanilmasini saglamak.
SORUMLULAR: Ders 6gretim elemanlar1 ve gorevli teknisyenler.

GENEL KURALLAR

Kullanic1 makinay1 kullanmadan 6nce makine kullanma egitimini almis olmas1 gerekmektedir.

Sadece iletken malzemeler kullanimiz(Celik, AL, Tungsten).

Caligma sirasinda is pargasina, tel veya tablaya, atik tel kutusu dokunmayiniz. Elektrik sokuna maruz kalabilirsiniz.
Atik tel kutusunun %80 dolunca, mutlaka operasyondan dnce temizleyiniz.

Ceki¢ yardimiyla is pargasint dogrusalligi ayarlanmamalidir.

Kesme sirasinda tankin kapisinin kapali oldugundan emin olunuz.

Is parcasina uygun ¢ikan talasi ortamdan uzaklastiracak elektrik gecirgenligi olmayan uygun sivi1 segilmelidir.

Acil durumlarda acil durdurma butonu (emergency stop) kullanilmalidir.

Dielektrik stvinin temizligine (filitrasyonuna) dikkat edilmelidir.

©CoOoNOGOR~LNE

TEL EREZYON CALISTIRMA TALIMATI

1- Kesilecek malzeme disi kalip gibi i¢ kisminin kesilecegi bir malzeme ise telin kesmeye baglayacagi 6n delik delinmesi gerekir.

2- s pargasi tezgah tablasina pabuglar yardimiyla komparatér ile dogrusallig: saglanarak baglanir.

3- Parca referans noktasina gelinerek tezgahta referans noktasi girilir.

4- Kesilecek geometri tezgah igerisindeki bulunan ¢izdirme sayfasinda parga ¢izilir.

5-  Olusturulan resim iizerinde takim yolu offset ayarlar1 yapilarak kodlar olugturulur.

6- Sifirlamasi yapildiktan ve gerekli kodlari olusturulduktan sonra uygun kesim sartlarini saglamak i¢cin kumanda panosundan uygun
kesim rejimi ayarlanir.
Kaba kesmede tel hassas kesmeye gore biraz daha fazla asinmaktadir. Bu aginma zaman zaman telde kopmalara sebep

olmaktadir. Tel koptugu zaman tekrar yerine takilir ve kesmeye kaldig1 yerden sorunsuz sekilde devam edilir.
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