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NO TALIMATLAR
1 Calismaya baglamadan dnce makinanin 6n kontrollerini yapiniz. Ana salterini aginiz.
2 Acil durum butonu basili ise serbest birakiniz.
3 Kontrol paneli gii¢ diigmesini aginiz.
4 Tezgahi referans moduna alarak referansa gonderiniz.
5 Tabla ve baglama aparatini temiz bir bezle siliniz.
6 Is pargasin1 dikkatlice mengene ya da tablaya baglayiniz. Saglamligini kontrol ediniz.
; Is parcas1 baglama sirasinda altlik kullanilmasi halinde, altliklarda capak-talas bulunmamasina dikkat
ediniz.
8 Parca sifirlama islemini gergeklestiriniz.
9 Yapilacak is ve isleme gore freze ¢akisinin se¢imini yapiniz.
10 Kesici takimlart kor kullanmayiniz, bileyiniz ya da yenisi ile degistiriniz.
11 Kesicileri takim tutuculara miimkiin olan en kisa boyda baglayimiz.
12 Kesici takimin baglant1 saglamligin1 kontrol ediniz.
13 Takim sifirlama islemlerini gergeklestiriniz.
14 Gerekli durumlarda freze ¢akisinin 1siarak 6zelligini kaybetmemesi i¢in uygun sogutma s1visi
kullaniniz.
15 Is mili devir sayisin1 ve otomatik ilerlemeyi teknolojik olarak en uygun degerde ayarlaymiz.
16 CNC router tezgahimi “Edit” moduna alarak uygun programi seciniz.
17 CNC router tezgahimi “Memory” moduna alarak se¢ili programi ¢aligtiriniz.
18 CNC router tezgahinda c¢alisirken koruyucu gozliik kullaniniz.
Islem sirasinda kalkan talaslari is pargasi iizerinden uzaklastirmak icin hava tabancasi kullaniniz.
19 . . L o e
Calisma esnasinda bu islemi yapmak i¢in kesinlikle bez veya iistiipti kullanmayiniz.




Dokiiman No: TBMYO.TL.0006
. oo . Yayin Tarihi: 10.11.2022
Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu Revizyon Tarihi’
CNC Router Tezgah1 Kullanim Talimati Revizyon No-
Sayfa: 1/2

20 Cikan talaglari, talas firgasi ile temizleyiniz.

21 Donen is milini veya takimi elle durdurmayiniz.

99 CNC router tezgahi galistig1 siirece is pargasini ayarlama, yerlestirme, 6lgme, kontrol etme islemlerini
yapmayiniz.

23 Basingli hava ve fir¢a yardimiyla router tezgahini temizleyiniz.

24 Yapilan iglerin belli araliklarla resme gore 6l¢iisiinii ve yiizey kalitesini kontrol ediniz.

25 Tezgah tablas1 lizerine gereksiz fazla malzeme koymayiniz.

26 Kullanim sonunda makine ve ¢evresini temizleyiniz.

27 Takim ve avadanliklar1 temizleyerek yerlerine koyunuz.

28 Makinay1 yetkilisinden bagkasinin kullanmasina izin vermeyiniz

29 Herhangi ariza durumunda yetkiliye haber veriniz.

30 Calisma sonunda tezgah salterini kapatiniz.
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